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Vy av fabriken.

Gustafsbergs Porslinsfabrik anlades ar 1827 av
Grosshandlaren J. H. Ohman och Kommerseradet
J. O. Wennberg, vilka snart &verlito féretaget till
ett bolag. Pa 18s0-talet blev detta handelsfirmans
Godenius & C:o0 i Stockholm egendom. Fabriken oms-
byggdes och béattre fabrikationsmetoder inférdes, hu-
vudsakligen efter engelskt monster. Efter att fran
ar 1860 hava fort en tdmligen tynande tillvaro éver-
togs skoétseln av bolaget ar 1869 av den ledning,
som utvecklat foretaget till dess nuvarande stand-
punkt av en kombinerad industri- och jordbruks-
ndring med tillhdrande rederirdrelse forenat i en
hand.

Fabriken 4r beldgen i Stockholms skdrgard, cirka
22 kilometer Oster om huvudstaden vid en vik av
Baggensfjirden, pa det naturskona Wermddlandet.
Den har sin egen hamnplats, som kan mottaga far-
tyg upp till 2,000 tons lastférméga, i direkt sjdfor-
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bindelse med Ostersjon. Med Stockholm finnes liv-
lig batférbindelse hela aret om genom bolagets egna
skiirgdrdsangare — till antalet 7 och av wvilka 3 &ro
byggda som isbrytare. Dessa bestrja dven den s. k.
skidrgards- och turisttrafiken genom Skuru-sundet och
Baggens-stiket. Med Stockholm finnes ock lands-
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TARSTA

Karta dver Gustafsbergs fabrik och samhille.

vigsforbindelse, som for ett par ar sedan moderni-
serades med bland annat den bekanta go meter hoga
betongbron 6ver Skuru-sundet, till vilkens uppfdrande
bolaget tagit initiativet och betydligt pekunidrt under-
stott.

Fabriksanldggningen &r beldgen ldngst inne pa
stdra sidan av den s. k. Farstaviken. Intill den wvid
dess norra och delvis véstra sida lopande kajen kunna
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fartygen bekvamt avlasta kol- och ravaror, sa att hogre
transportkostnader undvikas. Pa en liten holme i
den ovannadmnda viken, den s. k. Kattholmen, numera
forbunden med fastlandet, &r en modern kraftcentral
beldagen. Kolen rulla hir n#stan av sig sjdlva fran
fartyget under pannorna. Elektrisk strom av so0
volts trefas och 440 wvolts likstrédm alstras av tvanne
de Lavals kondenserande angturbiner. Denna an-
laggning, som &ar utfdrd efter planer fran Elektriska
provningsanstalten i Stockholm, arbetar sa wvil, att
vid nagorlunda goda &angkol en kilowatt motsvarat
1,z kg. kol. Fran denna central ledes kraften i1 un-
derjordiska kablar till fabriken och det omgivande
samhadllet. I fabriken finnes #&nnu en &angcentral,
som medelst en mot-trycksturbin alstrar strém awv
samma volttal och kvalitet som holmens kraftstation.
De bada verken ga parallellt och &r det s&4 anordnat,
att mot-trycksturbinen lamnar si mycken kraft som
korresponderar mot den avloppsidnga, som behidves
i fabriken for torkning och uppvarmning. Verket pa
holmen l&mnar dverskottet av kraftbehovet och det
hela reglerar sig automatiskt.

Vid fabrikens elektrifiering har principen »arbets-
maskin med egen motor? tillimpats, vilken, ehuru i
anldggning kostsammare, betalar sig vil genom alla
de extra fordelar, som diarmed #ro forbundna.

De ramaterialier, som anvidndas, #ro huvudsak-
ligen diverse leror, kvarts eller flinta samt filtspat.
De forra méaste importeras, endr vi tyvidrr ej dga
nagra limpliga inom landet. De himtas for det
mesta fran Englands sydkust, vilken trakt dr i det
hidnseendet synnerligen gynnad, och som fyndorterna
dro beldgna wid kusten liksom fabriken, stiller sig
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frakten under normala férhallanden mycket fordel-
aktig och liknande #r forhallandet med kol. Flinta
fas fran Bornholm och kvarts och faltspat fran gru-
vor i skiirgdrden. Dessutom fordras en del grévre
eldfasta leror till ugnstegel, kapslar for godsets brin-
ning etc. De skanska lerfalten leverera dessa. Kol
savidl som de utlindska lerorna hitskeppas med bo-
lagets egen angare *Gustafsberg», lastande cirka 2,000
ton.

En orienterande wvandring genom fabriken torde
hava sitt intresse.

Lerorna upproras tillsammans med vatten till en
griddliknande konsistens i sexkantiga betongkar, for-
sedda i centrum med wvertikal axel med propeller-
liknande vingar. De harda materialierna, kvarts, flinta
eller fdltspat, beskickas efter foregaende krossning
tillsammans med vatten pa s. k. kulkvarnar, cylindrar
forut fyllda till halften med flintbollar. Sedan be-
skickningen 4r gjord, séttes cylindern i rotation, och
den harda stenarten blir nu sdndermald till ett fint
mjbl, uppslammat i vatten, och tillsdttes i det s. k.
blandningskaret till lerorna. I detta, som &ven &r for-
sett med propellerliknande upprirare, astadkommes
en fysiskt homogen blandning. Denna kan pumpas
i ror och efter att hava passerat ett siktverk inpres-
sas den i en s. k. filtrerpress for att befrias fran det
stora vattendverskottet. Massan ldmnar sedan filtrer-
pressen i form av kakor, vilka bliva ytterligare be-
arbetade i en lerbraka, wvarefter den &r firdig till
formning.

Formningen sker delvis for hand pa den allom be-=
kanta drejskivan, ett av minsklighetens #ldsta meka-
niska hjidlpmedel, som kan spéras hos grott-mén-
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niskorna savil som hos antikens folk. Sa snart man-
niskan hojt sig sd pass Over djurets stindpunkt, att
hon ldrt sig att preparera sin fdoda, hade hon ocksa
behov av att hava nagot att dricka ur och &ta pa,
och vad lag da nirmare &n att forma och brinna det
plastiska leret. Ursprungligen utgjordes drejskivan
av en vertikal spindel, som holls i rorelse av for-
marens fot. Pa spindelns dversta dnda i4r en pla{tta
fiastad, dir lerklumpen placeras. Genom vissa hand-
grepp utformas foremalet under rotationen.

Sedan de drejade foremalen blivit avputsade genom
svarvning etc. kan Dbrédnning #ga rum. Den store
engelsmannen Wedgwood, som verkade under senare
delen av 1joo0-talet, kan betraktas som den moderna
porslinsindustriens fader, enir han genom inférande
av maskintekniken pa dessa omriaden formedlade Hver- -
gangen fran hantverk till industri. Han fdrbdttrade
bl. a. drejstolen genom att driva den med lina eller
rem. I sin modernaste form halles drejskivan i ro-
tation med elektrisk motor, och drejaren reglerar
automatiskt hastigheten genom en tramprérelse.

Som wi ldtt kunna inse vidlada atskilliga oldgen-
heter drejningen. Det ar svart att fi foremaélen av
samma storlek, endast sldta saker kunna &stadkom-
mas, metoden &r tdmligen omsténdlig etc. Man hade
sedan gammalt lagt miérke till gipsens formaga att
upptaga vatten och att detta efter torkning kan mang-
faldigt upprepas. Det lag da tdmligen néra till hands
att utforma lerféremalen pa gipsformar, vilka icke
blott underlatta torkningen utan &ven kunna tjdnst-
gbra som mall for sjédlva formningen. Héirvid for-
fares sa, att gipsformen fastsittes pa en roterande
spindel (liknande drejspindeln), massan utpressas
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med en rorlig arm, férsedd med en metallprofil,
vilken bearbetar massan, avskrapar det dverflddiga

Den moderna drejstolen.

etc, och genom att profilen ar fixerad till ett wisst
ldge, bliva foremalen av samma storlek. Det inses
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ocksa litt, att genom att forse gipsformen med orna-
ment, avitryckas dessa i det formade foremalet. Mass-

Den moderna porslinsugnen.

produktionen i gipsformar har genom ytterligare tek-
niska férbéttringar, motordrift o. s. v., utvecklats oer-
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hért. En tallriksformare med bitride kan astad-
komma 1500 tallrikar under 10 timmars arbetsdag.
En koppformare 3000, en tefatsformare ungefir lika
manga. Aven fat, skalar, karotter, handfat, kannor
och kruker formas med liknande maskinanordningar.
Det dr klart, att e alla foremal, t. ex. fyrkantiga,
ldmpa sig fér maskinformning. Dessa framstillas
ocksd i gipsformar men med handpressning eller
gjutning.

Nér godset &r fardigt fér brinning, instoppas det
i kapslar, tillverkade av elfast lera. Dessa inforslas
i ugnen, uppstaplas pd varandra, tills ugnen &r full-
stindigt fylld. Kapslarna utgéra ej blott ett stéd for
godset utan skydda dven foremalen for direkt inverkan
av eld och rék. Efter brinningen &#r godset firdigt
att glaseras, savida det ej skall dekoreras med farger.
Detta kan ske antingen med pensel eller tryck. Det
senare tiligar salunda: monstret med porslinsfirgen
tryckes pa ett tunt papper, detta pasidttes godset,
' papperet avtvittas men firgen ar s preparerad, att
dekoren kvarstannar pa foremalen. Savil det deko-
rerade som det odekorerade godset neddoppas seder-
mera. i glasyr, en i vatten ytterst finslammad glas-
massa. Efter torkning bildar denna liksom en hinna
omkring godset, varpid detta dnyo bridnnes tills gla-
syren smalter. Som denna i de flesta fall 4r genom-
skinlig framkommer dekoren anyo efter branningen.
Det glaserade godset kan ock dekoreras. Detta sker
med lattsmilta s. k. emaljfdrger, vilka inbrédnnas vid
lagre temperatur. Guld, som har lag smiltpunkt,
kan pa detta satt inbridnnas. Det #r tydligt, att firg-
skalan pa overglasyrfargerna dr mycket rikligare, men
dessa Aro ej sa varaktiga, och processen blir dyrare.
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De alster, som vid fabriken huwudsakligen produ-
ceras, kunna sammanfattas under féljande:

Konstsaker, som i form av dekorering utféras av
artisten sjdlv, i Sgrafitto eller starkeldsgods med
underglasyrdekor.

Reproduktioner av savdl svenska som utlindska
och antika skulpturer i Parian, ett slags oglaserat
porslin eller i s. k. bendkta porslin. d

Konstindustriella féremal i porslin sasom blom-
krukor, vaser, lampor, ljuskronor, blombord etc.

Huvudsakliga tillverkningen utgdres dock av all-
minna forbrukningsartiklar i speciellt bords-, kaffe-,
te- och tvittserviser, jaimte en mangfald andra prak-
tiska foremal i porslin, Pa senare aren har upptagits
tillverkning av s. k. sanitetsporslin, sasom tvittbord,
vattenklosetter m. m. Dessutom fabriceras elektriska
isolatorer och hbgeldfast-tegel, speciellt for bessemer-
ugnar.

Efter diverse sorteringar &ro nu produkterna fir-
diga att utsldppas i marknaden.

Storre delen av tillverkningen forbrukas inom lan-
det. De svenska fabrikerna inom branschen hava i
allmdnhet som mal att forst tillfredsstilla landets
behov av standardvarorna och hava dérvid ront
mycken forstaelse av sivil handelskarens engrossister
som detaljister — importen hit bor ske endast av
dyrare och finare varor och med wvad jag skulle vilja
kalla kulturporslin, d. v. s. ddr en viss nyhet och
stil i form och dekor gbr denna berittigad. Aven
har den inhemska industrien svart att kunna till-
fredsstilla efterfragan av allt tekniskt porslin (fér
elektrisk isolering, sanitets- och byggnadsindamal
0. s. v.). Importen 4r i normala fall omkring 20 %
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Typiskt arbetarehus frin 1860:-talet, numera Hndrat till skolkék
m. fl. lokaler.

av landets behow, vilket i runt tal uppgar till cirka
5 a 6 millioner kronors varde. Men Sverige expor-
terar ej heller sa litet, dels av de stora standard-
varorna till vara nirbeldgna grannar, Danmark och
Norge, dels finare saker till dem saval som till de
stora kulturlinderna. — Gustafsbergs fabrik bidrager
med nagot 6ver '/, av det som produceras av landets
5 fabriker.

For saval fabriksdriften och med den férenade
néringar, jordbruk och rederirdrelse, som for det om-
givande samhéillets behov finnes inom industriom-
raddet mekanisk verkstad, mindre reparationsvarv och
snickeriverkstad, elektrisk montdrverkstad, murare,
smeder, sadelmakare, malare etc., vilka drivas av bo-
laget eller dro i dess tjinst.



Twvéafamiljshus frin 1870-talet.

For att halla ett foretag som detta i gang fordras
ej blott maskiner, ugnar och ravaror. Det fordras
dven liksom i krig »the right man behind the gun-.
Som forut ndmnts kom ledningen i nya hander ar
186g. Skulle féretaget kunna bestd och utvecklas,
maste det levande materialet sovras och vardas. Den
forsta fragan blev da hirute pa landsbygden bostader,
bostdder och ater bostdder.

I den naturskina omgivningen anlades i borjan av
1870-talet de forsta arbetarebostdderna efter principen
tvafamiljshus med lidgenheter pa kék, ett stort och
ett mindre rum samt glastickt veranda. Omedelbart
omkring wvarje bostdlle anlades kdks- och frukttrid-
gard. Innehavet av ménga av dessa lagenheter har
si att sdga gatt i arv frdn en generation till en annan,
och tridgardarna &ro nu for det mesta valskdtta an-



14

Arbetarebostad frdn 1870-talet. Prof. Iszus modell.

laggningar, som producera en god del av vad som
fordras till familjens uppehille av tridgardsalster.
Frin samma tid hérstamma en del stenhus efter
prof. Isseus modell, innehallande 4 nedra botten
ldgenheter om tva rum och kék och pa vinden en
del ensamrum.

Det visade sig dock snart att fir manga voro dessa
byggnader for storartade, fordringarna pa livet voro
ej heller sa stora di som nu, och dessutom behdv-
des bostider for sisong-arbetare, bade manliga och
kvinnliga. For att lésa den fragan uppfordes at-
skilliga storre bostadshus, dels med enkel-rum, dels
med lagenheter 4 ett rum och koék och i allménhet
sa indelade, att nagon familjeforsérjare blev dir bo-
fast och hade uppsikten dver ordningen. — Pa 8o-talet
uppfirdes mindre stenhus efter liknande pincip, in-



Bostadshus frin 188ostalet; n. b. 2 stora ligenheter, 5. b. 2
mindre lHgenheter.

nehallande en stérre ligenhet pa rum och kdk jimte
nagra ensamrum med koksinredning, Under nista ar-
tionde infordes en byggnadsmodell frin en bruksegen-
dom i Géstrikland med 3 ldgenheter a4 ett rum och kok
pa nedra botten och 2 pad den Gvre. Omkring nidstan
alla dessa bostédder eller i deras omedelbara narhet
upplidtos omraden for kdks- och frukttrddgardar. 1goo-
talet inleddes med hus av en ny typ med 2 lagenheter a
tvd rum och kdk pad nedra botten och 3 ladgenheter
med ett rum och kdk i vindsvaningen. Ligenheterna
a4 nedra botten &dro forsedda med egen, verandalik-
nande ingidng fran gavlarna, varjimte det ena av
rammen #r mycket stort. Senare uppfordes av an-
nan typ ett 2o-tal fyrafamiljs-hus med 4 ldgenheter
pa rum och kék, var och en med egen ingang. Sam-
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Arbetarebostad fr. 18go-talet med ligenheter pd rum och kik
(modell frin Gistrikland).

Arbetarebostadshus frin bérjan av 1goo-talet.
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Fyrafamiljshus frdn 1g10.
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Enfamiljshus, modell 1g0g.



Enfamiljshus, modell 1g11.
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Gruppering av enfamiljshus, modell 1g11.

tidigt byggdes nagra enfamiljs-hus, dels efter férslag
av arkitekt Knut Perno dels efter egen modell 1goq.

Ar 1911 inférdes en ny typ av enfamiljshus, aw
vilken ett so-tal nu &ro uppférda, spridda dver
nagra bergasar, ej utefter gator, som trétta &gat,
utan hér och wvar i terrdngen, varigenom #ven
grundlidggningsarbetet underldttats. Killarvaningen
dr i 2 avdelningar, en fér mat och en fér bransle;
i den senare inrymmes klosett-rummet med venti-
lation genom den neddragna skorstenspipan. Botten-
vaningen, som ligger tdmligen hogt frdn marken,
dr forsedd med wverandaliknande ingang till for-
stugan. Hirifran leder dels en trappa till vinden
med sin lilla kammare, dels ingang till kdket och
de andra tvdA rummen & denna botten. K&ksspiselns



21

Femfamiljshus med ligenheter pid rum o. kék; alla ligenheter

med egen ingdng.

rokkanaler uppvidrma rummen dér bakom genom en
kakelinfattning, och synes vidrmen bliva tillricklig
dven under stringa wintrar. Dessa hus &iro dven
byggda med tanke pa barnrika familjer. Sjdlvfallet
upplates mark for tridgard.

For bolagets forméin och tjinstemin &ro diverse
byggnader uppforda; de férra bo i hus, liknande de
stOrre arbetarebostiderna, men med flera rum och
storre tridgardsomride. De senare bo for det mesta
i ensamt liggande villor. Dessa hus uppvirmas i
allméinhet med varmvatten och i koksspiseln finnes
s. k. slinga for badrummet. Inom fabriksomradet
finnas dven bostdder 1 samma hus som kontor och
utstéllningslokaler for en del hégre och ldgre tjanste-
min, vilkas sysselsittning dr av sidan art, att deras
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Mindre tjdnstemannahus.

nirvaro som oftast pafordras. Tabellbilagan 1 (sid.
38) visar kostnaderna fér ett par av de senast upp-
forda byggnadstyperna.

Pa grund av Gustafsbergs belidgenhet ute i skir-
garden med karga omgivningar visade det sig tdm-
ligen snart, allt efter som befolkningen véxte, att fra-
gan om det dagliga livets nddtorft bérjade att bliva
alltmera komplicerad. Redan under forsta hélften
av 18jo-talet togs darfor den till fabriksomradet grin-
sande gamla herrgarden Farsta med Tjusvik under
eget bruk, si att dess lantprodukter skulle gi odelat
till fabriksbefolkningen och till billigaste pris. Nagra
ar hirefter tillkommo en del andra nérliggande sma-
gardar och sedermera inkdptes ar 1897 den gamla
herrgarden Lemshaga, ar 1go3 Skewvik, 1g13 Karboda
0. S. V.



Férmanshus.

Lantbruket omfattar nu cirka 320 har &ppen jord
och 2,000 har skogs- och bergsmark. Centralpunkten
ir beldgen vid Farsta, med en stor, modernt upp-
ford ladugard i forening med stall for bade fabrik
och lantbruk, oxhus, hénsgard, troskverk, mjdlkvarn
0. 8. V.

Boskapsskotseln &r huvudsakligen anlagd pa pro-
duktionen av mjdlk for fabriksbefolkningen. Mejeri-
rirelse och kalvuppfédning kunna hir ej komma i
fraga, utan &r allt inriktat pa att halla en hogmjol-
kande kreatursstam. DArfor tillféres regelbundet sa-
som ersdttning nytt kreatursmaterial fran marknader
i mellersta Swverige, .och sinkorna gi utan pardon till
slakteriet. Kalvarna fa dela samma 6de. Dessa slak-
teriprodukter komma sedan fabriksbefolkningen till
godo. :

Till foljd av den elektriska kraftens inforande i
fabriksdriften fanns det mdjlighet att fa ett billigt



24

Trituggare och ristuggare under brinslekrisen 1917.
Exempel pd den elektriska motorns praktiska anvindning.



Hemforsling av ris frin samlingsstation.
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overskott for lantbruket och allt vad dartill hér.
Elektriskt drivna mjélkningsmaskiner begagnas. Trisk-
verk, kak-kross samt hackelse- och gropningsmaski=
nerna dro dven forsedda med elektrisk motor. Elek-
triskt ljus férekommer i stall och ladugardar samt
hénshus, dir &ven den elektriska strémmen med for-
del anvéndes som virme- och ljusalstrare vid inku-
batorer och #ggklickningsmaskiner.

Mjolken utportioneras direkt till konsumenterna
och lamnas till ett pris av 15 &re per liter (som for
enkelhetens skull avdrages vid avidningen.) Likasa
ldmnas till befolkningen wed och kol till inkdps-
priser. Skogsbrukets vedproduktion ir ndmligen ej
tillrécklig. Tablan i bil. 2 (sid. 39) ger en &verblick
av lantbrukets skdtsel och produkter.

Sedan gammalt fanns pa platsen en viderkvarn.
Da elektrisk drift inférdes ar 1gos slopades denna
och en modernt inréttad valskvarn installerades. D&r
males nu savidl egen som frimmande mald fran
gardar i Stockholms skirgard. Mjdlet gar till den
kooperativa foreningen pa platsen och kliet till krea-
turen.

For fabriksbefolkningens férseende med férndden-
heter bildades for manga ar tillbaka ett kooperativt
foretag kallat Gustafsbergs Fabriks Uppkdpsforening,
Tabellbilagorna 3 och 4 (sid. 41 0. 45) visa dess stadgar
samt omséttning och vinst under 1916. Denna affir
ar fullstindigt fristiende fran bolaget, med undantag
av att detta bistdr foreningen med att inkassera lik-
vid for gjorda uppkdp genom avdrag fran resp. del-
dgares avl@ningar, varigenom kreditférluster férhind-
ras. Lokalerna, som &#ro speciellt inrittade for sina
olika &ndamal, uthyras av bolaget till sjilvkostnads-
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pris. Tack vare fordelaktiga uppkOp i forsta hand,
ger affiren, sasom bil. 4 utvisar, ett mycket gynn-
samt resultat. Dessutom ldmnas till denna affar
lantbrukets produkter av slaktdjur, mjblet fran kvar-
nen, #gg 0. s. v. Som bekant forbruka arbetare nu-
mera mycket kbtt och korvvaror, som #ro latta att
tillaga. For att tillfredsstilla detta behov inrittades

Gustafsbergs Fabriks Uppk&psfdrening. Kyrkan i ba!;:grunden.

inom affiren en charkuterifabrikation, dir elektrisk
strém for drivkraft fis fran bolaget. Mycket av slak-
tens extra produkter kommer salunda pé ett ekono-
miskt sdtt till anvindning. Avdelningen star sjilv-
fallet under linsveterindrens kontroll. Priserna i af-
firen #aro de i Stockholm gingse och pa matvaror
t. o. m. nagot under. Behallningen vid varje ars-
skifte blir fér delidgarne-kunderna en samlad spar-
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penning. Denna kooperativa rérelse har haft myc=
ket ingdende sociala foljder for fabriksbefolkningen.
Den befordrar i hég grad vilstandet fransett det rent
ekonomiska, endr familjen sa att séga har formans-
réatt till forsdrjarens fortjdnst.

Som jag férut nimnt férekomma hos bolaget sdsong-
arbetare, bade manliga och kvinnliga. Dessutom
hava ju maéanga ej bildat familj. For dessa var det
svart att fi4 god lagad foda, endr hir ute pa lands-
bygden ju ej finnas stadens resurser med serveringar,
automater och dylikt. Ett virdshus med matserve-
ring hade visserligen existerat sedan langt tillbaka,
s& att behovet for dessa nagorlunda kunde tillfreds-
stéllas, men bra kunde det €j blifva, dir knappast
nagon konkurrent fanns. Rérelsen har darfér overs-
tagits av bolaget sjilvt, och i spetsen star en fack-
méssigt utbildad férestandarinna. Lokalerna iro mo-=
derniserade och driften sker med hjélp av maskiner
och motorer. Virdshusrirelsen och matserveringen
for fabrikens personal iro stringt awvskilda; i den
férra debiteras hégre priser till ekonomisk hjalp at
den senare. Den i bil. 5 (sid. 46) atergivna tablan
utvisar det ekonomiska resultatet under ménaderna
maj—december 1916, jimte nigra matsedlar utdragna
fran journalen. Priset for kvinna 1 kr. och for man
I:25 for 3 varma mal dagligen togs som utgings-
punkt; som synes har forlusten pa rérelsen blott
uppgatt till c:a 3,000 kr. under denna tid, och dock
hava ndra ett hundratal matgister serverats om da-
gen och som bekant under mycket svara forhallan-
den med alltjimt stigande livsmedelspriser. Indirekt
ar det sikerligen en wvinst, som visar sig i stbrre
arbetsintensitet och dirmed sammanhingande foljder.



29

Bolaget har vidare uppfért ett s. k. kommunalhus,
rymmande 400 personer fér kommunens stimmor,
riksdagsmannaval och foreldsningar. I dvrigt upplates
denna lokal fér lag hyra till en av de frireligitsa
forsamlingarna pa platsen. En annan byggnad med
dubbelt syftemal &r baptistkapellet, som ock anvén-
des till aftonskola, dir barnen och en del i fabriken
anstilld ungdom undervisas i teckning av fabrikens
dessinatdr. Vidare har bolaget byggt och upplatit
en storre klubblokal med bibliotek, teater och bio-
graf, omgiven av en naturskén park med dansbana.
Teatern anvindes som sillskapsteater och biografen
drives av klubben sjilv.

Néara intill dr idrottsplats anordnad. Skytterorel-
sen pa platsen #r mycket livaktig; paviljong med
bana #r upplaten av bolaget. Dessutom férekommer
ratt mycket faltskjutning dven tillsammans med vara
nidrmaste grannar, da bolaget ar &dgare av stora ldmp-
liga terrénger.

Skolvisendet skites, som wvanligt dr pd landet, av
folkskolan med 2 lirare och omkring 7 ldrarinnor i
3 skolhus. Ett skolkdk under sakkunnig ledning har
sedan manga &ar verkat och givit de unga flickorna
undervisning i enklare kokkonst och dess ekonomi.
Den hiarvid preparerade fodan utgdr middagsmalet
for ett tio-tal fabriksarbeterskor. Likasd finnes sy-
och sldjdskola.

For att forhindra skolungdomens genom sysslolds-
het ofta uppkommande okynne under sommarferierna,
maste barnen under sakkunnig ledning hjilpa till att
rensa jordbrukslanden, ett arbete som visserligen ej
alltid &r sa roligt for de unga, men friskt och sunt.
Hagen att tjina sitt uppehille véickes harigenom ti-
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digt liksom kinslan att vara en samhillsnyttig med-
borgare, pa samma gang lantbruket fir en god och
ofta vdlbehdvlig forstirkning i arbetskraft.
Sambhdllet férses med vatten fran den s. k. Kvarn-
sjon, beldgen cirka 1 kilometer fran fabriken, 10 me-
ter Over Saltsjén. WVattnet frin dammen vid sjéns

Vattenverket: t. v. filtrerhus och hus f&r pumpverk; t. h. typisk
tvdttstuga fisr arbetarebostider. I fonden fyrafamiljshus fridn 1gog.

norra &nda ledes i ror till den wvid stranden lig-
gande fabriken, och ett gott vatten fas i riklig mangd
till fabriksbehov. Ravattnet ledes ock under sjalv=
tryck till stall, ladugérd, tvittstugor och tradgards-
bevattningar. Till dricksvatten avledes en del, som
under sjdlviryck passerar sandfilter, varefter det pums-=
pas till en 30 meter hdgt liggande i klippan inspringd,
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frostfri, tdckt betongreservoir pa 150,000 liter. Ett
rérndt hdrifran leder runt samhiéllet. Pumpningen
sker fran ett bredvid filtrerbassdngen liggande ma-
skinhus, férsett med 2 centrifugalpumpar (en i re-
serv) af Z-typ, direkt kopplade pa elektromotor med
strom fran kraftcentralen. Wattenverket skites, en-
ligt kontrakt, av en porslinsarbetare {under lediga stun-
der fran fabriksarbetet, en timme eller sa om dagen};
och kostnaden harfor stidller sig till omkring 300 kr.
Dessutom tillkommer cirka oo kr. for filterrensning,
sandens fdornyande, diverse reparationer i rornitet
och strémférbrukning. Vattenproduktionen &r 20,000
kbm. per ar eller 5o,000 liter per dag.

For arbetspersonalen #dro tvatthus i olika delar av
samhillet inrdttade. 1 dessa begagnas rawvatten. I
den undre véningen finnas tvéttpannor samt betong=
bassédnger for skéljning och klappning, och i den &vre
manglarna.

Inom fabriken har sedan ldnge tillbaka funnits en
mindre badinrdttning for varma bad, dir personalen
for en billig avgift kan fa sitt behov i det hinseen-
det tillfredsstédllt. Detta dr dock ej tillfyllest som folk-
bad betraktat, och efter den nya kraftcentralens pa
Kattholmen tillkomst med dess dverfldd av nagot
uppvirmt kondenseringsvatten wicktes tanken att hér
anldgga en badstu med simhall och ditflytta hela
badanstalten. Den i betong utforda simbassingen
rymmer cirka 50 kbm.; wvattnet kan férnyas minst 2
ger i timmen och har en temperatur av + 22° dven
under den strédngaste vinter. Vattnet tages fran salt-
sjon och &r klart och obetydligt salthaltigt. Detta
kan bliva ett verkligt folkbad isynnerﬁet for det upp-
vidxande slédktet.



Kraftstationen med simhallen till higer.

Renhéllningen pa platsen ombestyres av bolaget.
W.C..systemet &r endast genomféirt i tjdnstemanna-
bostdder och kontorsbyggnader, virdshus ete. I Hv-
rigt anvidndes det otvivelaktigt pa landet bast pas-
sande torvstrosystemet. Avtrddena #ro i allménhet
beldgna tillsammans med vedbodarna i sirskilda hus
i nagot hdorn av tradgardsanlaggningarna ellér, som
i de nyaste enfamiljshusen, i k#llaren.

Forr var det vanligt, att arbetaren idkade svin-
skotsel i ndrheten af sin ligenhet, men som hirav
uppstodo sanitira oldgenheter har numera ett sir-
skilt omrade i en avlidgsen hage upplatits for svin-
uppfédning. Pa hdsten siljes flisket med god vinst
till den kooperativa foreningen, savida det ej insaltas
av resp. hushall.

For vigarnas underhall sérjer bolaget, varvid med
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Simhallen.

fordel den elektriska motorn anvindes vid makadam-
beredningen. Likasad sdgas och hugges hushallsveden
med motor. '

Fér brandvésendet dr bland befdl och arbetare or-
ganiserat en mindre kir. Genom den moderna vat-
tenledningen med sitt héga tryck och 6ver hela sam-
héllet utplanterade wvattenposter star ett utmarkt eld-
slackningsmedel till buds. Dessutom finnas angspruta
och elektrisk spruta jimte handsprutor och slangar.
Ovningar foretagas flera ganger arligen.

For mojligen uppkommande epidemier finnes mo-
dernt inrdttad sjukstuga med skoterska. Dessutom bi-
triddes ldkaren av en distriktsskdterska vid varden av
de sjuka i hemmen. Svéarare sjukdoms- eller olycksfall
sindas till Stockholm, for vilket #ndamal sjukbar
star redo, passande till Stockholms ambulansvagnar.

3
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For manga ar sedan grundades Gustafsbergs Fabriks-
arbetares Sjuk- och Begravningskassa, vars reglemente
atergives i bil. 6 (sid. 48). Som synes méste varje vid
fabriken anstélld arbetare vara medlem av densamma,
och hjilp utbetalas (efter likarebetyg) oavsett sjukdo-
mens lidngd. Detta garanterar mot ndd, Réntan & bo-
lagets pensionsfond, som uppgar till kr. 325,000, gar
dels till dldre pensionerade tjdnsteméin, dels till ar-
betare, savil manliga som kvinnliga, vilka i regel
pensioneras efter fyllda 6o ar ocavsett om de dnnu
aro arbetsdugliga., Med en del av rdntan understodes
ock den ovannimnda sjuk- och begravningskassan.

Det &r tydligt, att med en rorelse som bolagets,
vilken innefattar s& manga branscher och dir lednin-
gen ligger i en hand, varje i dess tjénst anstilld kan
placeras efter sin individuella begiavning. Den regeln
foljes: alla maste arbeta, fran skolaldern anda tills
ldkarens betyg sidtter stopp. antingen fér sjuk- eller
dlderdom. Kan ej enligt moderna sociallagar fabri-
ken taga wid efter slutad skolging, finnes plats i
lantbruk, tradgardsskotsel etc. De i bil. 7 (sid. 4g)
atergivna och ordningsreglerna torde mahinda wvara
av intresse. I de flesta fall arbetas pa ackord (&ven
efter s. k. premieackord) och #r det om mdjligt sa
anordnat, att den yrkesskicklige kommer till sin rétt
samt att han ej sysselsdttes med nagot arbete av
lagre ordning, vilket, dir si ske kan, utféres med
motorkraft. Pa alla omraden strdvas efter teknisk
och organisatorisk fullindning.

Porslinsarbetarnes medelfortjanst vid Gustafsberg dr
c:a 1,600 kr. per ar jiamte fri bostad och gottgbrelse for
halva kommunalskatten. Endast i undantagsfall erldg-
ges nidgon hyra, hiogst 6o kr. om aret. Intill 10 % ars-
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premie pa nédmnda inkomst har dessutom med nagot
viaxlande procent utdelats sedan manga ar tillbaka.

Vid kristidens bdrjan, da livsmedelsprisen alltmera
borjade stiga, fann bolaget, att de barnrika familjerna
fingo det alltfér svart och for att i ndgon méan av-
hjélpa detta, utbetalas nu s. k. barnbidrag. Varje
lantbruks- eller skogsarbetare med fler 4n tva barn
under 14 ar erhaller ett bidrag av 5 kr. pr barn och
ménad och vid industrien anstdllda med fler dn tre
barn under 14 ar ett bidrag av 4 kr. pr barn och méanad.

For att underldtta ingaende av dktenskap utlimnas
s. k. bosdttningslan pa 1oo kr., vilket lan likvil i re-
gel efterskinkes, om lantagaren dr i bolagets tjdnst
ett ar efter lanets erhallande.

Jag sade nyss, att alla maste arbeta, d. v. s. att
under det hemmen skdtas av husmddrarna, bora de
andra familjemedlemmarna bidraga till uppehillet.
Endast i undantagsfall, t. ex. sjukdom eller mycket
stor familj eller andra talande skil, bdr &ven nagon
annan medlem av familjen deltaga i hushallsarbetet.
Finnas ej barn eller édro de fullvuxna eller ur hem-
met, ma &ven hustrun deltaga i fabriksarbetet. Ti-
den héarfor regleras sa, att &ven hemmen ma hava
sin vard. Detta kan t. ex. ske genom lampligt ack-
ordsarbete och dir ej arbetet &r omedelbart beroende
av de andras i fabriken. Vad fabriksarbetet i Ovrigt
betrdffar, bevakas noga, att de olika sisongerna ut-
nyttjas med en viss reglering. Om hosten och vin-
tern kan mera forceras, pa varen och sommaren, da
tridgAdrdarna fordra sitt arbete, ldmnas mera fritt.
Likasa beviljas i allm#inhet en veckas ledighet vid
jul och midsommar. '

Lantbruksarbetaren atnjuter pa det hela samma



36

fordelar som fabriksarbetaren. Hans bostad &r av
samma slag med trédgard. Visserligen &r hans kon-
tanta avléning mindre, men detta motviges i viss
man av naturaférmaner. Aven har kunna de dvriga
familjemedlemmarna fa riklig sysselsdttning i fabri-
ken till héjande av ekonomien.

Bostdderna tillhora alla bolaget. For deras vard
och allménna kontroll sker inspektion arligen av bo-
lagets ledning. Hushallningssillskapet utdelar som
bekant premier fér tradgardens forstklassiga skitande,
varvid manga éarligen hér erhalla pris. Rad och pla-
neringar ldmnas arbetaren kostnadsfritt genom bo-
lagets formedling fran lédnets trddgardskonsulenter.
Frukttrdd och bdrbuskar utldmnar bolaget och bistar
aven vid deras planterande.

Under sommarménaderna med sina ljusa kvillar
finnes tillfalle till god rekreation fran det arbetsamma
fabrikslivet i den vackra skdrgardsomgivningen. Manga
arbetare dro &gare av storre eller mindre motorbatar,
och utfirder i skirgarden for fiske och annat tids-
fordriv dro mycket gouterade. For motorbatarna fin-
nes sarskild plats anvisad, savil som ett litet varv
for upplédggning och utrustning.

Befolkningen pa platsen, som direkt lever av bo=
lagets rdrelse, uppgar till omkring 2,400 personer.

Mortaliteten bland Gustafsbergs fabriksbefolkning
har under de senaste 30 aren befunnit sig i stAndigt
sjunkande, vilket framgar av bil. 8 (sid. 52). Den laga
mortalitetssiffran, betydligt under medeltalet i vart
land, visar, att asikten om det som mycket hilsofar-
ligt ansedda porslinsmakare-yrket under moderna,
gynnsamma forhallanden far genomga en avsevard
moderation.
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Det ma forlatas, att tanken kan leda till, att vad
som tillimpas wvid Gustafsberg i smatt, i viss man
gialler hela vart lands néringsliv. Det maste tillses,
att alla nidringar arbeta under lampliga forhallanden.
Agrarintresset far ej vika for industrien. Jordbruket
maste giva oss vad som oundgéngligen fordras for
livets nodtorft, dven om klimatet d&r hart och jorden
sviarbrukad. Det giéller att forstandigt bruka vara
naturliga resurser. Exempel hava visat, att indust-
riens dverskott av motorkraft kan ldmna modernérin-
gen en hjalpande hand, vilket under muskelteknikens
artusenden var en omdjlighet. Kort sagt, dessa né-
ringar skola wvixelverka och stddja varandra, den ena
far ej utvecklas pa den andras bekostnad. WVara ag-
rarers alster bdra i allménhet ej exporteras, de skola
bidraga till wvart dagliga brdd; industrien behover
dem, ty dennas produkter skola giva oss nddiga me-
del att ldsa de sociala problemen och uppné hégsta
kultur. WVart nationella oberoende forblir da siker-
ligen tryggat, vilka onda tider som &n ma komma. —

Ett litet vilskott
foretag : 1 kan all-
tid besta vid sidan
av de stérre 1
konkur- rensen.
Samma lagar
gilla i natio=
nernas tdvlan.

Angfartyget Gustafsberg VIL



B I L A G O R

Bil. 1.
FYRAFAMILJSHUS.
(Villagatan M:0 6. 1910.)
Arbetskostnad.
Byggmaistare enligt kontrakt ............. Kr. 2,255 —
Malare > ¥ ecesgadios » 5500 —
Murare ....... S R SR R A e » 22: 42
Snickare ................... mrosns st A » 43 50
BT e ime e oo toss sim s S s s e 4 —
Grundliggning och bergspringning .. v76: 84
KOTEIOT - . - . i r e s s st 6o: 20
Kr. 3,711: ¢b
MEtetialier sz 6,947: 8g
Summa Kr. 10,659 85
Per familj Kr. 2,605.
ENFAMILJSHUS.
(Tallisen M:io 23. 1g13.)
Arbetskostnad.

Snickare ..... e e e e e N L Kr. 405 54
MALATE ...ooce e s 3 119: 87
MLLCATE i imaiis sy oot sxdvss i =i i ursinas I50: 52
Smeder.............. oo e R M P » 6: 30
GrondlEgening . .ooonnnia e 468: 93
Korslor....coooeeee.n. R e e e ) o 1508 —
Kr. 1,400: 16
Materialier. .......cow o e s B~ 2,160: 77
Summa Kr. 3.56g: g3
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Bil. =.

LANTBRUKET.

8-arigt vaxelbruk med dvergddning efter 4:de aret;
trddan &r halvtridda d. v. s. halvbesadd.

Cirkulation:

Hostsad, 4 ar wall, 2 ar wvarsidd, halvtrada.
Rotfrukter odlas pa triddan eller i 4:de arets vall.

Kreatursbesédttning.

160 kor, 20 par oxar, 14 st. histar. (Dessutom 14
histar for fabriken.)

A rsproduktion:

Varsad 100 ton l

Rotfrukter 40 » | atgar till kreaturen.

Ho 500 ¥

Artor och potatis endast fér gardarnes behov.
Rag 40 ton |
Agg 26,000 st.

Triadgardsprodukter for Kr. 4,000: —

Slaktdiur: go kor
5 OoxXar konsumeras
150 spadkalvar av befolk-
1,000 kycklingar och | ningen.
héns
100 ankor

40 kalkoner
Mialke per dag: 1,200 liter
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ﬁrsinkﬁp.
Kor go st.
Oxar 5 =
Oljekakor 30 ton
Majs 20 ton

Latrin 10,000 kérl
Konstgddning 50 séckar.

Skogsprodukier:
1,000 famnar wved.
1,000 sagstockar.
Brinsle fér gardarnes behov.
Jakt:

Algar 5 st. samt nagot figel och hare.

Fiske:

Tvéa fiskevatten utarrenderas (huvudsakligen strom-
mingfiske).

Antal arbetare:
so st.

Daglig mjélkproduktion under olika &r:

Ar 18g0 1900 1gos IgIO 1916
Liter 300 6oo Boo 8go 1,200
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Bil. 3.
STADGAR
FOR
GUSTAFSBERGS FABRIKS UPPKOPSFORENING
§ 1.

Foéreningens dndamal &r att till billigaste pris an-
skaffa och tillhandahalla livsférnddenheter och andra
nddvéndighetsvaror av god beskaffenhet, dock endast
at Foreningens deldgare.

§ 2.

Foreningen grundas pa aktier till obegrénsat antal
och lydande varje & Tio Kronor.

Den, som &r bosatt vid Gustafsbergs Porslinsfabrik
eller 4 dess underlydande egendomar och wvill intrdda
i Foreningen, betalar varje méanad minst En Krona,
intill dess att Tio Kronor #ro erlagda, di aktiebrev
utfardas av Foreningens Styrelse.

En och samma deldgare dger ej innehava flera &n
tio aktier.

Sadant av deldgare inbetalt belopp utgdr i forsta
hand sdkerhet fér handlade waror.

§ 3.

Forsidljningen utdvas i den ldgenhet vid Gustafs-
bergs Fabrik, som dess agare hyresfritt till Foreningen
upplater.

All handel med drycker av vad namn och beskaffen-
het de vara ma forbjudes pa det stringaste, liksom
ock att uti ligenheten drycker fortira.

All forsidljning mot kontant betalning vare dven-
ledes forbjuden, utan skola varor, uttagna under en
manad, betalas 4 Fabrikens kontor -péfd}jande avld-
ningsdag.

&
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§ 4.

Foreningens angeldgenheter handhavas av en Sty-
relse, bestiende av sju ledamoter, vilka ansvara, en
for alla och alla for en, for vad dem blivit anfdr-
trott. Styrelsen utser inom sig en Ordférande och
en verkstidllande Direktdr, vilken senare utfor de
beslut, Styrelsen fattar.

§ 5.

Styrelsen sammantrider pa kallelse ave Ordféran-
den, si& ofta han finner det nodigt eller verkstillande
Direktéren eller tvdnne av Styrelsens ledamdéter det
dska. Ordforanden, liksom warje ledamot, dger vid
sammantradena blott en rést; och avgoras de fragor,
som da forekomma, genom flertalets raster.

§ 6.

Styrelsen &dger att pa sitt ansvar antaga och av-
skeda de personer, som till forsédljningen och ddrmed
forenade gBromal erfordras, &vensom att bestamma
deras 4ligganden, ldone- och Ovriga férmaner,

§ 7.

Styrelsen aligger:

att vid sina sammantriden fdra protokoll, vari be-
sluten fullstdndigt antecknas;

att verkstilla varuinkdp och darvid tillse att endast
goda och felfria varor till s& billigt pris som mdjligt
anskaffas;

att bestdmma forsédljningspriset;

att hava noggrann tillsyn &ver forsdljningen;

att foreskriva till huru hdgt belopp deldgare ma
uttaga wvaror;

att i slutet av December varje ér eller oftare, om sa
anses nddigt, verkstélla inventering av varulagret; samt
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att vid wvarje ordinarie bolagsstimma avgiva for-
slag huru den genom foregaende arets varuftrsalij-
ning uppkomna wvinst b6r anvindas.

§ 8.
Foreningens medel forvaltas och huvudridkenska-
perna foras av Fabrikens kontor, emot det arvode,
Styrelsen bestdmmer.

§ 0.

Sa snart rdkenskaperna f6r aret blivit i behdrig
ordning avslutade samt revisorerna granskat desamma
och avgivit skriftlig berattelse savdl dardver som ock
om Foreningens affarsstillning, vilket allt skall vara
verkstillt fore den 15 Mars paféljande ar, samman-
kallar Styrelsen Fé&reningens deldgare till ordinarie
bolagsstimma.

§ 10,

A hela det vid arets slut inbetalda aktiekapitalet
berdknas sex (6) procents rénta. Vad dérefter av
arets vinst pa wvarufdrsidljningen kan atersta, skall
med den inskrdnkning, § 11 bestimmer, utdelas till
deldgarne, dock icke efter deras till Féreningen gjorda
aktieinbetalningar, utan efter det belopp, for vilket
varje deldgare under aret handlat varor.

§ 11
Foreningen bor till betryggande av sitt bestand
dga en reserviond, till wvilken arligen bér utom rénta
avsdttas nagot av den vinst, som genom féregiende
arets varufdrsdljning uppkommit.

§ 12,
Pa bolagsstimma &ger wvarje deldgare endast en
(1) rost och avgbras fragor efter flertalets roster.
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§ 13.
Ordinarie bolagsstimma tillkommer:
att inom sig vélja en Ordférande for aret;
att besluta, huruvida ansvarsfrihet skall Styrelsen
beviljas;
att bestimma wvad som av foregidende arets vinst
skall till reservfonden avsidttas och till deldgarne ut-
delas; samt
att bland Féreningens delédgare vilja ny Styrelse,
tvd Suppleanter till dess ledamoter, tvd Revisorer
och en Suppleant till dem.
§ 14.
Sa snart ny styrelse blivit wvald, Overtager den
genast varden om Féreningens angelidgenheter.

§ 1s.

Avflyttar deldgare fran Fabriken eller dess under-
lydande egendomar, skall han & Fabrikens kontor
deponera sina #gande aktier, vilka sedermera inlosas
i samband med skeende eventuell vinstutdelning.

Fordrar didremot deldgare att omedelbart vid av-
flyttningen fa sina aktier inldsta, vare han sin del-
#Agareratt 1 Foreningen och saledes &ven sin ritt till
andel i darefter skeende vinstutdelning forlustig.

§ 16.

Till extra bolagsstdmma kan Foreningen fOr wvisst
drende sammankallas av Styrelsen, om den anser det
noddigt eller en tredjedel av deldgarne hos Styrelsen
det skriftligen payrkar.

§ 17.

Forslag till &ndring av dessa stadgar eller om For-
eningens uppldsning och wvarulagrets realisation av-
goras vid bolagsstdmma, dock forst efter det att for-
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slaget under en ménad varit uppsatt & Fabrikens
anslagstavla. For att det sadlunda kungjorda fOrslaget
skall anses av Foreningen antaget, erfordras att tva
tredjedelar av Foreningens ledamdter ddrom sig férena.

Bil. 4.
GUSTAFSBERGS FABRIKS UPPKOPSFORENING.

Balans per den 31 December 1g16.

Omkostnader:
Bokforingsarvode ........... oo Ere 20000 —
Avldningar ..........ooccevvvveeenee.. 16,6000 —
Resor och frakter ............... 34,4000 —
Div. omkostnader ............... > 7,000: —
Kr. 3o0,000: —
Varufirsdljning ......... S Kr. 588,554: 18
Tillgéngar:
Kontant och a4 sparbank innestiende
samt warulager ................... R Kr. 118,601 55
Skulder:
Deldgarnes insatser 643 st.
a 30 kr. per man ......... Kr. 10,2000 —
0% PR o e 2 LI57: 40
Reserviond ... ..cccococoviiniines » 10,000: —
Pensionsfond ........ ... » 13,5000 —— 330471 40
Nettovinst ........ccooo. ik e e e 84,654: 15

Kr. 118,601: 55

Nettovinsten férdelas pa wvaruforséljningen, sa att
varje deldgare utom rénta pa insatt kapital aterfar
14,38 % pé den summa, for vilken kép gjorts under
ar 1gib.
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Bil. 5.

VARDSHUSRORELSE OCH MATSERVERING.

Maj—December 1g916.

Utgifter:............ Inkomster: ... 10,885: 72
Matvaror ......... 1,040: 57
Férlust pa rorel-
SN ..ol 3,187: 58
Kr. 24,113: 87 Kr. 24,113: 87
Pris per dag for mén...............cccocviininiene. Kro 1z 258
» * » » kvinmor ... 31—
Matsedel:
(utdrag ur journalen)
Den =z juli 1916 (séndag). Den 3 juli 1916.
Frukost.

Pannbiff med 16k och Spicken sill med potatis,
stekt potatis, kaffe, mjolk havregrynsgriit med mjslk,

och smorgas. smodrgas och kaffe.
Middag.
Surstek med lingon och Fiskpudding med smor-
potatis. sés.
Chokoladpudding med Gronsoppa.
gradde.
Kvail
Kallskuret och thé, Stangkorv och potatis,

mjdlk och smdrgas.
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Den 1o april 1917. Den 1z april 1917.

Frukost.
Stekt sill med rotmos, Blodplédttar med flask-
smor, brid, kaffeochmjdlk. tdrningar,lingonsylt,smir,
brod, kaffe, mjélk,

Middag.
Paltbrdd med flask. Kottbullar med stuvad
Saftsoppa. spenat (salt spenat).
' Rabarbersoppa.

Kvall.
Grot med mjdlk, smor, Grot pa kornflingor med
sill, medvurst, mjukt brod. mjolk, smor, sill, kallt kott,
mjukt brod.
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Bil. 6.

UTDRAG UR REGLEMENTET
FOR
GUSTAFSBERGS FABRIKSARBETARES
SJUK- OCH BEGRAVNINGSKASSA.

NL

Gustafsbergs Fabriks Arbetares Sjuk- och Begrav-
ningskassa har till 4ndamal att bereda delégare, som
iakttaga de honom enligt detta reglemente aliggande
skyldigheter, i hindelse av irakad sjukdom, ett i fbr-
hallande till hans wvillkor svarande underhall samt, i
héndelse av intrdffad dod, en anstindig begravning,

§ 2.

Varje vid fabriken mantalsskriven manlig eller
kvinnlig person, som é&r i fabrikens arbete, uppnatt
15 ars alder samt, enligt fabrikens likares intyg, ar
fullkomligt frisk, varde under de villkor, som i detta
reglemente stadgas, skj.rldig att i kassan intrdda.

Avgift per mdnad: 1:sta klass ... Kr. 4 —
zmdra » . v g3i—
g:dje  » ¥: e
4:de ¥ cseven L

Sjukhjdlp, som erhalles per dag si linge sjuk-
domen varar (oavsett hur ldnge) fran

ngtacklass . Kr. 1: 8o per dag
2dra » L o 7 2 » Ii35 @ »
3dje » L O e T e L » 0:go @

4 d]t‘ L R e R RS * 045 @ E

Kassan utbetalade for ar 1916 i Sjukhjélp Kr. 45,160,
i Begravningshjalp Kr. gys5: —
Medlemsantalet i kassan #r f. n. (april 1917) I,325.
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Bil. j.
ORDNINGSREGLER
FOR
ARBETSPERSONALEN VID GUSTAFSBERGS
FABRIK.

. Ingen far inkomma till eller avligsna

Portarne vid - e s <

fabriken. SiE fran sitt arbete i fabriken annat &n

genom norra eller sédra porten.

Undantag hérifrin gdres endast for de vid Meka-
niska- och Snickareverkstaden anstillda, som &ven
dga begagna porten vid Mek. Verkstaden.

Att utan tillstdnd av Bolaget inféra obehoriga per-
soner inom fabriken férbjudes.

Arbetstider Personalen #r skyldig att iakttaga fast-

och arbets- stillda arbetstider samt under arbets-

) plats. tiden halla sig vid sin arbetsplats och
folja de foreskrifter betridffande arbetet och ordnin-
gen, som ldmnas av vederbdrande forman, och icke
genom besdk pa andra arbetsplatser och wverkstiader
eller pa annat sétt stdra ordningen och hindra eget
och andras arbete.

En var av personalen far, savitt mojligt, bibehalla
en gang erhallet arbete och arbetsplats men maéste
underkasta sig den tillfdlliga eller bestiende dndring
eller forflyttning, som befilet anser behovet pakalla.

Lisning av tidningar eller annan lektyr under ar-
betstiden &vensom tobaksrdkning inom fabriken &r
forbjudet.

Ej heller tillates inféra spirituosa av nagot slag.

Arbetare &dr skyldig att halla sin-arbetsplats ren
och snygg och att sjdlv ansvara for sina bitraden.
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Att utkasta lera, formar, aska eller pa annat satt
osnygga pa andra #dn dértill anvisade stillen &r for-
bjudet.

Brickage skall uppsamlas i déartill av-
sedda lador och far endast sdnderslas
av firmannen eller pa hans befallning.

Brickaget viiges och ansvarar varje avdefﬁing for
sin del.

Att om méijligt minska brickaget bdr sdrskilt be-
aktas.

Porslin, som &r nédvéndigt fér arbetets utfdrande,
erhalles genom formannen mot kvitto.

Till privat bruk inom fabriken far endast for detta
andaméal mirkt porslin anvidndas, som utfis genom
férmannen mot kvitto.

Utskottsporslin séljes endast till personalen for
eget bruk i hemmen och far icke aterférsiljas.

Material och gods i olika stadium samt arbetsma-
skiner, motorer, elektriska ledningar, lampor etc. béra
aktsamt handhavas och ej genom slarv, vardsldshet
eller med uppsat skadas.

Fel som uppstd bira genast anmilas till veder-
borande férman.

Forslag till forbdttringar av maskiner eller arbets-
metoder mottagas med intresse.

Uppsagning. For var och en som icke triffat annan

skriftlig 6verenskommelse med Bolaget
géller Omsesidig uppsdgning pa minst en manad.

Den som avflyttar fore den bestimda tiden &ger
icke att utfa slutlikvid enligt ackord utan endast ef-
ter géllande dagspenning.

Rummen skola aktsamt bebos sa att de
bibehallas i gott skick,

Materialiers
vard.

Bostdaderna.
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Twatt- och bagarstugor samt avitrddeshusen skola
hallas snygga och rengdras i tur.

Till lagenheterna hérande trddgardar och plante-
ringar skola wv&l vardas.

Med eld forfares aktsamt och ma ingen besdka
vindar, forstugor, vedbodar eller andra uthus med
bart brinnande ljus eller pa annat sétt vardslost
handhava eld. ’

Orenlighet av varje slag ma ej utkastas pa andra
dn dirtill anvisade platser, ej heller ma pid annat
sédtt osnyggas.

Inga frimmande personer fi utan Bolagets med-
givande innebo.

Alla férédndringar inom familjen, sisom fodelse el-
ler dddsfall m. m., skola ofdrdrdjligen anmilas pa
fabrikens kontor,

Fér bostadshusen tillsédttas av Bolaget ordnings-
mén, vilkas foreskrifter och tillségelser bora atlydas.

Den som bryter mot dessa regler addmes skélig
plikt som tillfaller personalens Hjidlpkassa.

Gustafsberg i Oktober 1g10.

Aktiebolaget Gustafsbergs:Fabriks:-Intressenter.
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Bil. 8.
MORTALITETEN

BLAND
GUSTAFSBERGS FABRIKS BEFOLEKNING.

Aren 1886—1890 .............c..coocoeiii.. 17,4 pro mille

IBGI—IBOS ..o Ib * ®

I Y Ll 4.8 @ »

:i »  IQOL—IQ05 ..oooreirnunen N ——— I, 4 » - »

| * IQOB—IQIO .eiiiiiiiie 10,4 > ¥

' B BOLTEQIRE ccsscsimssummas st II » »
Ar 1916 .o II »
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